Flachbacken-Walzmaschinen fiir
Schrauben und Sonderbestandteile

mit Unterlegscheibenlader RP12/CR

Kombinierte Modelle - modular und mehr-

funktional

Es handelt sich um Maschinen, die durch die Kombination der
verschiedenen Module in der Herstellung erhalten werden, die einen
einzelnen Vorgang, beispielsweise die Anspitzung, die Ladung
der Unterlegscheibe und den Gewindeschnitt der Schraube am
Ende durchfihren, ohne die Lade- und Entladevorgédnge der zu
bearbeitenden Werkstlicke vorzunehmen, da alle Bearbeitungen in
einem Zug erfolgen. Dies ermdglicht dem Anwender, gleichzeitig
weitere Bearbeitungen beim Gewindeschnitt/Walzarbeiten in einer
LZeitmaske® auszuflihren. Durch die kirzere Produktionszeit erhoht
sich die Gewinnspanne des Endprodukts. Es sind verschiedene
Kombinationen der Module durchfiihrbar, je nach den Arbeiten,
die am Endprodukt erhalten werden sollen. Jedes Modul kann
Uberbriickt werden, um jeden nicht bendtigten Arbeitsschritt zu
umgehen.
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Technische Daten: grundsétzliche Werte. Gem&B dem benutzen Material und dem zu walzenden Rohling kann die Geschwindigkeit der Maschine &ndem. MaBe in mm.

R Abmessungen der
Leistung " Gewinde- Schaftlange Werkzeug Ieistun Gewicht Maschine mit Haube
Stck/Min. lange Max Abmessung 9 Netto Ca. zur vollkommenen

Schallisolierung (mit CR)
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